	СПЕЦИФИКАЦИЯ № 


	1. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ ИСПОЛНИТЕЛЯ


В работу принимаются:

1. Цветоделенные диапозитивы.

2. Файлы электронной верстки, файлы типа *.ps level 2 и *.pdf.

Требования к цветоделенным диапозитивам

Цветоделенные диапозитивы не должны иметь царапин, заломов и других механических повреждений.

Минимальная оптическая плотность 3.8D, вуаль не более 0,1D.

Требования файлам

В производство принимаются файлы в следующих форматах.

Открытая верстка (не более 32 полос плюс обложка) в программах:

QuarkXPress версия не более 6.5 (Mac/PC);

Adobe InDesign CS2, использование Adobe InDesign CS не желательно.

Желательно использовать шрифты PostScript Type;

Растровые изображения

Растровые изображения в форматах CMYK TIFF, CMYK EPS и DCS2 (single file).

При записи TIFF файла не допустимо использовать alfa channel, а также LZW компрессию.

Не допустимо использовать JPEG-компрессию изображений (encoding или preview).

В файлах EPS должны отсутствовать функции градационной передачи (Transfer function) и сведения о типе растра (Halftone Screen).

Для цветоделения под ролевые машины (для мелованных бумаг) прилагается ICC профиль.

Векторные изображения в EPS формате. Шрифты, используемые в файлах с векторными изображениями, должны быть переведены в кривые.
Материалы для изготовления вырубной и упаковочной продукции, а так же для POS-материалов:

предпочтительно передавать в формате EPS (Adobe Illustrator).

Чертеж штанц-формы или его эскиз должен присутствовать в файле верстки и быть представлен в виде композитного цвета, иметь понятное название (shtamp или virubka) и принудительно включенную опцию overprint.

Области тиснения, конгрева и выборочного лака должны быть представлены в виде композитных цветов, иметь понятные названия (folga; congrev) и принудительно включенную опцию overprint.

При многокрасочной печати необходимо пользоваться стандартными названиями библиотеки Pantone ®, а не использовать произвольные названия.

Нестандартное цветоделение, растровые изображения от Pantone® должны быть оговорены

дополнительно

Работа должна быть проверена и «собрана» с помощью программы FlightCheck.

Основные требования к макетам

Размер полосы должен соответствовать обрезному формату издания.

Все изображения печатаемые в край листа должны иметь вылет не менее 5mm, значимые элементы верстки должны отступать не менее 5mm от обрезного формата.

При КБС следует учитывать ширину боковой проклейки – приблизительно 5mm и толщину корешка.

Для изданий скрепляемых на ВШРА объемом более 64-х полос необходимо учитывать роспуск. Величину роспуска можно уточнить у технологов при наличии информации о количестве полос и плотности бумаги.

Исходные материалы должны включать подписанную и скрепленную распечатку, не содержащую редакторской и корректорской правок.

Расположение лицевых и оборотных полос должны соответствовать готовому изделию.

Периодические издания принимаются в работу только в форматах PS и PDF.

Требования к PDF и PS файлам

В работу принимаются цветоделенные и композитные PS записанные с помощью драйвера

Исполнителя или драйвера Linotronic. PS файлы не должны включать в себя обрезные метки и названия красок.

Габаритный размер PS файла должен быть на 10 мм больше обрезного формата и включать в себя доливки по 5мм с каждой стороны. Количество полос, записанных в один PS файл, не ограничено. Имена PS файлов должны включать номера полос и аббревиатуру названия издания. Например 01_59cosmo.ps.
[image: image1.png]Y1({WwnpwuHa)

X1{pbicoTa)

[ Ywows)

x(BbicoTa}

Xungema) (o) - smsid g pepumms
X1(mpAna)  V1(puom) - oo psich oput e

- et Gomnca =




Не допускается изготовление PDF файлов путем прямого экспорта или сохранения в формат PDF.

Не допускается использование пробелов и кириллических начертаний в именах PS и PDF файлов.

Последовательность полос внутри многостраничного файла должна соответствовать готовому изданию.

При наличии нестандартного цветоделения, дополнительных красок в работу принимаются только цветоделенные файлы. Обращаем Ваше внимание на то, что при растрировании по умолчанию установлена функция overprint black. Если для какого-либо издания это не допустимо, то при открытии заказа поставте в известность менеджера, либо запишите цветоделенные файлы.

Листовая офсетная печать

При листовой печати применяется линеатура 175lpi. Воспроизводимая градация 3-97%. Максимальная сумма красок 270%. Для цветоделения необходимо использовать профиль Евростандарт GCR Medium. Растискивание 16% .

Минимальная толщина одноцветной линии и выворотки по одной краске – 0,25 pt, минимальная толщина линии от трех и более красок и выворотки – 0,5 pt. Минимальный размер одноцветного рубленого шрифта 4pt, от двух и более красок – 6 pt, минимальный размер рубленого шрифта для выворотки от двух и более красок 6 pt. Минимальный размер одноцветного шрифта с засечками 6 pt, от двух и более красок – 8 pt, минимальный размер шрифта с засечками для выворотки от двух и более красок 8 pt. Для стабильной печати вывороток по смесевому черному желательно применять треппинг для вывороточных элементов.

Для получения плашек “глубокого черного цвета” небходимо делать их смесевыми.

Установка треппинга должна быть произведена по принципу “светлая краска больше темной”, ширина перекрытия не менее 0,15 pt.

Перепад по плотностей для листовой машины ± 0,05 при стандартных параметрах:

          бумага мелованная глянцевая C 1,45 ± 0,1; M 1,4 ± 0,1; Y 1,4 ± 0,1; K 1,85 ± 0,15;

          бумага мелованная матовая C 1,35 ± 0,1; M 1,3 ± 0,1; Y 1,3 ± 0,1; K 1,75 ± 0,15;

          бумага немелованная C 1,2 ± 0,1; M 1,15 ± 0,1; Y 1,2 ± 0,1; K 1,55 ± 0,15.

Допуски по несовмещению красок: для листовой печати – 0,1 мм.

Ролевая офсетная печать

При ролевой печати на мелованных бумагах применяется линеатура 175lpi, при печати на газетных бумагах – не более 150lpi. Воспроизводимая градация 3-96%. Для цветоделения педоставлается ICC профиль.

Ролевая печать черно-белых изображений полноцветом нестабильна. И в связи с тем, что в ролевой печати черная краска является более насыщенной, чем в листовой печати, рекомендуется подготавливать черно-белые изображения от одной черной краски или с добавлением дополнительного второго цвета в зависимости от оттенка желаемого изображения.

Минимальная толщина одноцветной линии и выворотки по одной краске – 0,3 pt, минимальная толщина линии от трех и более красок и выворотки – 0,5 pt. Минимальный размер одноцветного рубленого шрифта 6pt, от двух и более красок – 8 pt, минимальный размер рубленого шрифта для выворотки от двух и более красок 8 pt. Минимальный размер одноцветного шрифта с засечками 8 pt, от двух и более красок – 10 pt, минимальный размер шрифта с засечками для выворотки от двух и более красок 10 pt.

Для стабильной печати вывороток по смесевому черному желательно применять треппинг для вывороточных элементов.

Для получения плашек “глубокого черного цвета” небходимо делать их смесевыми.

Установка треппинга должна быть произведена по принципу “светлая краска больше темной”, ширина перекрытия не менее 0,15 pt.

Перепад по плотности для ролевой машины ± 0,1

при стандартных параметрах: С 1,4; М 1,35; Y 1,3; К 1,65.

Допуски по несовмещению красок: для ролевой печати – 0,2 мм.

При печати обложки на листовой машине, а блока – на ролевой и наличии “ложного разворота”

будет иметь место разнотон общих изображений.

О наличии таких разворотов, а также о наличии “ложных разворотов” внутри блока следует

предупреждать менеджера при открытии заказа.
Цветопроба

Для контроля цветоделения и в качестве образца цвета – могут быть использованы аналоговые и цифровые цветопробы, тиражные оттиски полученные на нашем оборудовании.

Предоставляемые цветопробы должны включать шкалы контроля.

При сравнении цветопробы с оттиском нужно учитывать, что на цветопробе не эммулируется оттеночность бумаги и лаковые покрытия. Насыщенность и оттенки цифровой цветопробы не всегда идентичны печатным оттискам.

Цветопроба не может точно моделировать печатный процесс. На цветопробе не точно воспроизводятся краски типа Pantone®.

Цветные распечатки, оттиски цифровых печатных машин, оттиски из других типографий, оттиски с УФ-лаковым покрытием или ламинацией, а также любые физические тела цветопробами не являются.

Требования к материалам для выборочного Уф-лакирования (шелкотрафарет)

         ширина линии не менее 0,3 мм;

         ширина линии выворотки не менее 1 мм;

         сплошная заливная плашка не более 680х480ммІ;

         максимальный формат бумаги 700х520мм;

Требования к материалам для тиснения и конгрева

         ширина линии тиснения и расстанов между объектами не менее 0,2 мм;

         размер шрифта не менее 6 pt (2,117мм) как для прямого, так и выворотного изображений;

         сплошная заливная плашка не более 10 см;

         отступ от плашки до тонкой линии не менее 10 мм;

         точность приводки ± 0,2 мм;

         граница раздела красок должна проходить через центр линии тиснения

         ширина линии конгрева и расстояния между ними равна

         двойной толщине материала + 0,2 мм;

Допустимые отклонения

         цветовое различие оттисков в тираже (dE) не более 5;

         допускаются следы краски создаваемые прижимными роликами

         не далее 1мм от линии сгиба;

         допустимые отклонения при выборочном УФ-лакировании, тиснении и конгреве ±0,5 мм

         допустимые отклонения по фальцовке ±2 мм;

         допустимые отклонения по резке ±1 мм;

         допустимые отклонения по косине при резке ± 1 мм;

         допустимое отклонение корешков тетрадей при сборке на ВШРА ±1 мм;

         допустимое отклонение корешков тетрадей при сборке на КБС ± 0,5 мм;

         допустимое отклонение расположения элементов полосы по сравнению с PS файлом

         не более 3мм;

         допустимое отклонение расположения общих элементов разворота по вертикали

         не более 2мм;
